MC-DUR PowerCoat 200

Poliuretanowo — cementowy $rodek gruntujacy i powloka zamykajaca

BE SURE. BUILD SURE.

WLASCIWOSCI PRODUKTU

OBSZARY ZASTOSOWAN

WSKAZOWKI DOTYCZACE
APLIKACJI

= Gruntowanie i powtoka zamykajaca do MC-DUR PowerCoat 240 i MC-DUR PowerCoat 280
= Wysoka odporno$¢ mechaniczna, termiczna i chemiczna
= Nie zawiera rozpuszczalnikow

= Dopuszczenie jako system powtokowy w obszarach zwigzanych z zywnoscig (HACCP)

= Przemyst metalowy i chemiczny

= W przemystowych myjniach zbiornikdw i urzadzen

= REACH - okre$lone scenariusze ekspozyciji: Okresowe wdychanie, okresowy kontakt z woda, obrébka

Przygotowanie podioza

Patrz karta ,Przygotowanie podtoza pod powtoki z zywicy reaktywnej”. W przypadku powierzchni narazo-
nych na dziatanie wysokich temperatur (> 60 °C) nie dopuszcza sie stosowania warstw z zywicy reaktyw-
nej np. epoksydowej/poliuretanowe;j i bitumicznych w podtozu.

Rowki kotwiace

Aby unikna¢ wybrzuszania sie powtoki, w podtozu, w poblizu wszystkich wolnych krawedzi sekcji dzien-
nej i na wszystkich elementach konstrukcyjnych przechodzacych przez powtoke nalezy wycigé w podiozu
rowki kotwigce (gtebokos¢ i szerokos¢ rowkow kotwigcych = co najmniej dwukrotno$¢ grubosci warstwy
catego systemu).

Mieszanie

MC-DUR PowerCoat 200 sktada sie z czterech sktadnikow: sktadnika A (zywica), sktadnika B (utwar-
dzacz), sktadnika C (proszek) i MC-DUR PowerCoat Color (pigment), ktére sa dostarczane w pojemni-
kach o dopasowanych iloSciach. Przed uzyciem nalezy wstrzasna¢ pojemnikami ze skfadnikami A i B.
Najpierw nalezy doda¢ komponent A, a nastepnie MC-DUR PowerCoatColor (pigment) nalezy doda¢ do
mieszanki. Nastepnie, przy wiaczonym mieszadle, powoli dodawa¢ dodatek (komponent C) i miesza¢ do
uzyskania jednolitej konsystencji bez grudek. Nastepnie catkowicie oprézni¢ komponent B z kanistra PE
do mieszanki. Miesza¢ komponenty za pomocg wolno pracujgcego mieszadta, az do uzyskania jednolitej
konsystencji bez smug. Do wymieszania sktadnikoéw zywicy z dodatkiem konieczne jest uzycie mieszalni-
ka z mieszaniem wymuszonym. Optymalna temperatura sktadnikéw podczas mieszania i obrobki wynosi
od 15 do 25°C, poniewaz lepkos¢ zalezy od temperatury materiatu. Optymalna temperature materiatu
mozna o0siagna¢ poprzez wstepna kondycjonowanie. Czas mieszania wynosi 3 minuty.

Obrébka jako gruntowanie

Po wymieszaniu MC-DUR PowerCoat 200 naktada sie watkiem na podioze i posypuje $wieza warstwa
suszonego w piecu piasku kwarcowego o uziarnieniu 0,5-1,2 mm. Podktad mozna pokrywaé najwczes-
niej po 12 godzinach w temperaturze 20°C. Réwniez rowki mocujace nalezy pokry¢ podktadem. Nalezy
uwazaé, aby nadmiar podktadu nie zatykat rowkéw kotwigcych.

Obrébka jako powloka zamykajaca

Przed nafozeniem powtoki zamykajacej nalezy usunag¢ niezwigzane ziarna kruszywa. Po wymieszaniu
MC-DUR PowerCoat 200 wylewa sie na podfoze i natychmiast rozprowadza réwnomiernie za pomocg
twardegej gumowej pacy lub gumowej fopatki. Nastepnie rozwatkowuje sig watkiem z krétkim wosiem.
Wskazowki specjalne

Optymalna temperatura sktadnikéw podczas mieszania i obrébki wynosi od 15 do 25 °C. Oprocz tempe-
ratury materiatu, podczas obrobki podtég hybrydowych poliuretanowo-cementowych istotna jest réwniez
temperatura podtoza. W niskich temperaturach reakcje chemiczne ulegajg spowolnieniu, co wydtuza
czas obrobki i czas, po ktérym mozna po podiodze chodzi¢. Jednoczesnie wzrasta lepko$é. W wysokich
temperaturach reakcje chemiczne ulegajg przyspieszeniu, co odpowiednio skraca czasy podane w tabeli.
Wynikowa struktura powierzchni jest w duzym stopniu zalezna od warunkéw panujacych na placu budo-
wy oraz od sposobu obrébki. Ze wzgledu na krotki czas reakcji nalezy dobrze zaplanowac i przygotowac
prace zwigzane z naktadaniem powtoki.

Zuzycie, czas obrdbki, mozliwo$¢ chodzenia po powierzchni i osiggniecie no$noéci zalezg od temperatu-
ry i obiektu. Patrz w tym zakresie ulotka ,Obrdbka zywic reaktywnych”.

W odniesieniu do stato$ci odcienia partii nalezy zwroci¢ uwage na pozostate wskazowki zawarte w sekci
,Wskazdwki dotyczace obrobki zywic reaktywnych”. Podtogi poliuretanowo-cementowe sg funkcjonalnymi
powtokami podiogowymi i nie sq stabilne kolorystycznie. Obcigzenia chemiczne i dziatanie $wiatta mogg
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WSKAZOWKI DOTYCZACE  prowadzi¢ do zmian odcienia, ktdre zazwyczaj nie maja wplywu na przydatno$é do uzytku. Zaleca sie
APLIKACJI regularng kontrole i konserwacje powierzchni narazonych na obcigzenia chemiczne i mechaniczne.

DANE TECHNICZNE & CHARAKTRYSTYKA PRODUKTU

Parametr Jednostka  Wartos¢ Komentarz
Proporcje mieszania czesciwago- 2,5:2,6:2,55:  sktadnik bazowy : utwardzacz : kruszywo : pigment
we 0,15
Gestosé g/cm? 1,38
Czas obrobki min 15 w 20°C i 50 % wzgl. wilgotnosci powietrza
Mozliwo$¢ wehodzenia po h okofo 8 w 20°C i 50 % wzgl. wilgotnosci powietrza
Obcigzalnos¢ po h okoto 24 w 20°C i 50 % wzgl. wilgotno$ci powietrza
Obcigzalnos¢ po okoto 48 w 20°C i 50 % wzgl. wilgotnosci powietrza
(mechaniczna petna)
Warunki obrabki® °C >10<30 temperatura powietrza i podtoza
% <85 wzgl. wilgotno$¢ powietrza
K 3 powyzej punktu rosy
Zuzycie kg/m?
Gruntowanie 0,4
Warstwa zamykajaca 06-08 w zalezno$ci od posypanego materiatu i wielko$ci ziarna

Podane parametry techniczne sq wynikiem badan laboratoryjnych, przeprowadzonych w temp. 21°C
12°C i wzglednej wilgotno$ci powietrza 50%.

1) Lepko$¢ zalezy od temperatury materiatu.

Czyszczenie narzedzi MC-Verdiinnung PU
Kolor jasnoszary, czerwony, zielony, zolty
Opakowanie komponent A: 2,5 kg - kanister

komponent B: 2,6 kg - kanister
komponent C: 2,55 kg - wiadro
MC-DUR PowerCoat Color: 150 g - woreczek (20 szt. w kartonie)
Przechowywanie Powinien by¢ przechowywany w chtodnym (ponizej 20°C) i suchym miejscu przez 12 miesiecy w orygi-
nalnym, zamknietym opakowaniu. Chroni¢ przed przemarznigciem.

Usuwanie opakowan W trosce o $rodowisko opakowania nalezy doktadnie oprézniac. Puste opakowania nalezy przekazac
upowaznionym podmiotom zgodnie z zasadami gospodarki odpadami.

Rozporzadzenie UE 2004/42  RL2004/42/EG All/jj (500 g/l) < 500 g/l VOC
(dyrektywa decopaint)

Wskazowki dot. bezpieczenstwa
Przed zastosowaniem nalezy zapozna¢ sie z informacjami dotyczacymi rodzaju zagrozenia oraz $rodkami ostroznosci, znajdujgcymi sie na
etykietach produktu oraz w kartach charakterystyki. GISCODE: PU40

Uwaga: Wszelkie informacje zawarte w niniejszej karcie oparte s na naszym do$wiadczeniu i najlepszej wiedzy, jednakze nie moga by¢ traktowane jako prawnie wigzace.
Nalezy bezwzglednie kazdorazowo stosowaé sig do prawodawstwa miejscowego w zakresie przeznaczenia oraz stosowania w obiektach budowlanych. Przed zastosowa-
niem wyrobu budowlanego w obiektach budowlanych, ktérych wtasciwosci i warunki odbiegajg od standardowych, nalezy uprzednio uzyska¢ stosowne zatwierdzenie dla
odstepstwa ze strony uprawnionego projektanta lub inzyniera. Techniczne doradztwo specjalistdw MC nie znosi ani nie zastepuje wymogow prawnych dla dokonywania
odstepstw od przepisow techniczno-budowlanych lub projektéw architektoniczno-budowlanych. Przy spetnieniu powyzszych wymogéw ponosimy odpowiedzialno$¢ za po-
prawnos¢ przekazanych informacji w ramach naszych Ogélnych Warunkéw Sprzedazy, Dostaw i Ptatnosci. Wszelkie doradztwo naszych wspotpracownikéw, odbiegajace od
tresci kart technicznych, jest wigzace jedynie w przypadku ich pisemnego potwierdzenia. W kazdym przypadku nalezy stosowac sig do ogolnie obowiazujacych zasad wiedzy
technicznej. Informacje zawarte w niniejszej karcie dotycza wyrobu budowalnego dostarczonego przez krajowa spétke handlowa MC wskazang w stopce dokumentu. Nalezy
uwzgledni¢, ze specyfikacje danego wyrobu w innych krajach moga sie réznic, dlatego obowiazujaca jest zawsze karta techniczna w odniesieniu do tego zaktadu, w ktorym
dany wyréb zostat wytworzony. Obowigzuje zawsze najnowsza wersja karty technicznej, data wydania znajduje sie w stopce. Tym samym uniewaznia sig dotychczasowe
wydania karty i nie wolno ich stosowa¢. Aktualna wersja karty wyrobu dostepna jest na naszej stronie internetowej. [2600030829]
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